HOKA: NEJVYSSI KVALITA
NEJRYCHLEJSI CESTOU

Kvalita

Jiz 25 let znamena pojem HoKa kvalitu a zkuSenosti s vyrobou
vzduchotechnickych tvarovek z plastu.

Protoze mame mimoradnou zodpovédnost za kvalitu nasich
produktd, zavedli jsme systém kontroly kvality, ktery odpovida
pozadavkim normy DIN EN ISO 9001 v platném znéni a
zohledruje mimoradné naroky v oboru vzduchotechniky.
Systém podléha neustalému dozoru Némeckeé spolecnosti pro
certifikaci systémU fizeni (DQS).

Nasim heslem se fidi kazdy zaméstnanec a pracovisté:
»Nejvyssi kvalita nejrychlejsi cestou*

K zajisténi trvalé kvality naSich produktd odebirame
suroviny od renomovanych vyrobcU. Vdechny produkty

podléhaji kontrole kvality a vyroba probiha v souladu s
normou DIN 1946 a odpovidaji tak poZadavkim platnym

MATE ZAJEM O SKOLENI?
SPOJTE SE S NAMI!

<
AURO

spol. s r.o.

pro zafizeni pfivodu a odvodu vzduchu. U rozmérovych
toleranci dodrzujeme pfislusné normy DIN a zaruCujeme tak
kompatibilitu s dalSimi vyrobci vzduchotechnického potrubi.
N&s rozsahly sortiment produktd zahrnuje vedle béznych
tvarovek rovnéz specialni vyrobu na prani zakaznika.

Ochrana zivotniho prostredi

Abychom byli Setrni k zivotnimu prostredi, investujeme do
obnovitelnych energii. Spole¢nost HoKa GmbH disponuje
celkem 5 nezavislymi fotovoltaickymi zafizenimi o celkovém
vykonu 560 kWp, které rocné vyrobi az 504.000 kWh proudu.
Tim momentalné vyrabime kazdy rok vice proudu, nez kolik
spotfebujeme. Za rok usettime 50.000 litr& benzinu nebo nafty
—nebo 126.000 kg palivového dfeva nebo 65.500 kg ¢erného
uhli nebo 66.500 m3 zemniho plynu.

AURO spol. sr.o.
Technicka 2
CZ-664 48 Moravany u Brna

Tel.: +420/54/5233328
Fax: +420/54/5234753
E-Mail: auro@auro.cz
Web: www.auro.cz



B VYBER ZE SORTIMENTU
PRODUKTU HOKA
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Kompletné, rychle, za vyhodné naklady

Potrubni kolena - dvoijita hrdla - klapky k nastaveni mnozstvi vzduchu- Skrtici klapky, regulaéni klapky - redukce - T-kusy, obloukové
T-kusy - pfiruby - manzety - koncova dna - odchylovaci kryty - stfesni nastavce - regulaéni kryty - sténové prlichodky, mrizky proti
ptakdm - zpétné a lamelové fidici klapky - sedlova hrdla - odtahové mfizky - potrubni tiumice

Materialy: PVC, PPs, PP-EL-s, PP, PE, a PVDF



VZDUCHOTECHNICKE SYSTEMY
7 PLASTU

K trvalému pouziti pro odpadni vzduch
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Plastové vzduchotechnické systémy maji
fadu vyhod a Ize je pouzit témér ve vSech
oborech.

VZDUCHOTECHNICKE

SYSTEMY
7 PLASTU

Pouzivani termoplastickych polymerd

ve vzduchotechnickych systémech ma
dlouhou tradici. Oblasti pouZiti se za
uplynulé desetileti neustale rozSifovaly, a to
predevsim diky pozitivnim zkuSenostem se
zpracovatelnosti, chemickou odolnosti a
hospodarnosti.

Diky vynikajicim vlastnostem jednotlivych
plastovych materiall Ize nyni
vzduchotechnicka zafizeni pouzivat trvale
témér ve vSech oborech.

Tradiéni oblasti pouziti:

* Laboratore

+ Chemicky primysl

+ Prdmysl ¢istého vzduchu

* Zuslechtovani povrchu (mofreni, zinkovani)
* Nemocnice

* Chlérovy préimysl

Ve vSech téchto oborech Ize v dnesni dobé
zcela bez problémd instalovat plastovéa vedeni.

Diky pomérné nizkym systémovym nakladiim
bé&znych termoplastd, jako napt. PVC, PP
nebo PE, zde velmi ¢asto vyvstava jasna
ekonomicka prednost oproti metalickym
feSenim pii zachovani stejnych profildi
vlastnosti.

<

VYHODY
JEDNIM POHLEDEM

Chemicka odolnost viéi agresivnim médiim

Zejména u primyslovych aplikaci v chemickém pramysilu,
farmaceutickém prdmyslu, zinkovani nebo solarnim pramysliu
jsou jednotlivé plasty mimoradné vhodné diky prokazatelné
vy$Si odolnosti a zaruCuiji vy$Si bezpenost a dlouhou
zivotnost, ktera zavisi na koncentraci chemikalii, teploté a
tlaku.

Minimalni hmotnost
Nepatrna hmotnost plastu umozriuje snadnou prepravu a
nenaroénou manipulaci pfi montazi.

Odolnost proti korozi

Diky odolnosti proti korozi a vynikajicim vlastnostem
jednotlivych materidld je zivotnost vzduchotechnického vedeni
z plastu mnohonasobné vyssi.

Hospodarnost

VY88l hospodarnosti je dosazeno diky delsi zivotnosti,
snadnému zpracovani a ziednodusenym vyrobnim procesim
(napt. metodé vstrikovaného liti) u jednotlivych latek. RozSifeni
a vylepsSeni u stavajicich zafizeni je u technologil plastd rovnéz
velmi snadné. | zde plati jasna vyhoda oproti metalickému
feSen.

Nizsi riziko pro ¢lovéka a zivotni prostredi

Jednotlivé komponenty jsou spojovany vhodnou svarovact
metodou, ktera pii odborném provedeni vykazuje 100%
tésnost a tim padem nizsi riziko pro Clovéka a zivotni prostredi.
Nizsi naklady na udrzbu

Inkrustrace (usazeniny) vznikaji vnasenymi suspendovanymi
latkami. Hladké stény povrchu plastovych tvarovek a trubek
snizuji prilnavost téchto latek a vedou k mensi naro¢nosti na
Gisténi a udrzbu.

Ochrana zivotniho prostredi

Termoplastické plasty jsou 100% recyklovatelné. Odpady
jsou drceny podle dané tfidy na drobné Castice a privazeny
zpét jako granulat k opétovnému pouziti u znamych vyrobnich
metod. Plasty Ize v zavislosti na ucelu uplatnéni opét snadno
pouzit — pfi minimalnich energetickych narocich. Diky tomu
Ize prirodni zdroje vyuZivat opakované. Plasty se tak nyni hodi
do novych oblasti pouZiti a predstavuji $kalu materiald pro

21. stoleti. Z ekologického a ekonomického hlediska je plast
materialem budoucnosti.



MATERIALY
PVC. PPs, PP-EL-s, PP PE, A PVDF

Material Strucny profil materialu

Prehled vlastnosti

Zpracovani a pouziti

PVC -U  Materidl polyvinylchlorid — stru¢né * Hustota (mérna hmotnost): = 1,42 g/cm3 * Svarovani plast(
tuhé PVC - je amorfni termoplast » Vysoka odolnost proti chemikaliim: » Umoznuje vynikajici slepeni az do
bez zméckovadel. PVC se vyznacuje predevsim proti organickym kyselinam a praméru 250 mm.
vysokou odolnosti proti chemikaliim a louhtim * NejCastéjsi oblast pouziti je v
po odstranéni plamene je samozhasivy. » Chovani pfi horent: interiéru a za jistych podminek také
Daéle se tento material vyznacujevysokou samozhasivy mimo plamen v exteriéru.
pevnosti, tuhosti a stabilitou rozmérd.  Aplikaéni teplota: 0 az +60°C
PVC se v prvni fadé pouziva v oboru » Vysoka pevnost a tuhost
vzduchotechniky ve vnitfnich prostorach. * Vysoka odolnost proti korozi
* Dobré elektrické izolacni vlastnosti
PPs Materiél polypropylen je tézce vznétlivy * Hustota (mérna hmotnost): = 0,95 g/cm3 + Svarovani plastd
a vyznacuje se vysokou chemickou » Vysoka odolnost proti chemikaliim:predevsim  + Polypropyleny jsou nepolarni
odolnosti a minimalni hustotou. proti rozpoustédItim a alkoholdm materialy (chybi povrchové napéti)
Charakteristickou vlastnosti tohoto = Chovani pfi hofeni: tézce vznétlivy a Ize je slepit jen pfi pouziti
materidlu je vysoka teplotni odolnost » Aplikaéni teplota: 0 az +90 °C drahych lepidel s dostatec¢nou
ve spojeni s tézkou vznétlivosti. PPs se * Vysoka odolnost proti korozi kvalitou slepent.
dale vyznacCuje dobrou tvrdosti povrchu * Odolny proti hydrolyze * Jsou vhodné k pouZziti ve vnitfnim
a elektrickymi izola¢nimi schopnostmi. (horkd voda nebo vodni péra) prostredi.
Material je vhodny pro vzduchotechniku » Dobré elektrické izola¢ni vlastnosti
v interiéru.
PP-EL-s Materidl polypropylen je elektricky vodivy, * Hustota (mérna hmotnost): =~ 0,95 g/cm?3 + Svarovani plastl
tézce vznétlivy a vyznaCuje se dobrymi * Vysoka odolnost proti chemikaliim: * Polypropyleny jsou nepolarni
vlastnostmi materidlu PPs ve spojeni predevsim proti rozpoustédiiim a alkoholdim materialy (chybi povrchové napéti)
s elektrickou vybijeci schopnosti. PPs = Chovani pfi hofeni: tézce vznétlivy a Ize je slepit jen pfi pouziti
je za timto ucelem vybaven specialné * Teplotni odolnost: 0 az +80 °C drahych lepidel s dostate¢nou
vodivymi ¢asticemi. Material se pouziva v * Vybijeci schopnost kvalitou slepent.
prostorach chranénych proti vybuchu. * Vysoka odolnost proti korozi * Nejcastéjsi oblast pouZiti je v
* Odolny proti hydrolyze interiéru a za jistych podminek také
(horka voda nebo vodni para) v exteriéru.
* Elektricky vodivy
PP Material polypropylen se vyznaduje * Hustota (mérna hmotnost): 0,95 g/cm3 + Svarovani plastl
vysokou chemickou odolnosti véetné * Vysoka odolnost proti chemikaliim: * Polypropyleny jsou nepolarni
odolnosti proti tvorbé trhlin v disledku predevsim proti rozpous$tédiiim a alkoholdm materidly (chybi povrchové napéti)
pnuti a tvarové tepelné odolnosti. Material * Teplotni odolnost: 0 az +80 °C a lze je slepit jen pfi pouziti
dale vykazuje vysokou tuhost, tvrdost a * Chovani pfi hofeni: vznétlivy za béznych drahych lepidel s dostatec¢nou
pevnost. podminek kvalitou slepent.
* Vysoka odolnost proti korozi * Jsou vhodné k pouZiti ve vnitfnim
« Odolny proti hydrolyze prostredi.
(horka voda nebo vodni para)
* Dobré elektrické izolacni viastnosti
PE-HD Material polyetylen se vyznacuje vysokou * Hustota (mérna hmotnost): 0,95 g/cm3 + Svarovani plast
(PE 100) viskozitou a tuhosti i pfi nizkych teplotach. * Vlysoka odolnost proti chemikaliim * Polyetyleny jsou nepolarni
PE-HD ma vynikajici chemickou odolnost. * Teplotni odolnost: -50 az +70 °C materidly (chybi povrchové napéti)
Material je odolny predevsim proti UV = Chovani pfi hofeni: vznétlivy za béznych a lze je slepit jen pfi pouziti
zareni a Ize jej pouzit také pfi zapornych podminek drahych lepidel s dostatecnou
teplotach. » UV stabilizovan kvalitou slepent.
» Odolny proti hydrolyze * Lze pouzit ve vnitfnim i vnéjsim
(horka voda nebo vodni para) prostredi.
= Dobré elektrické izolacni viastnosti
PVDF Material PVDF patfi k fluorovym plastiim * Hustota (mérna hmotnost): 1,78 g/cm3 + Svarovani plastd

a vyznacuje se mimoradné vysokou
chemickou odolnosti take pri vyssich
teplotach. Materidl vykazuje vysokou
pevnost a neni citlivy na UV zareni. Navic
je velmi odolny proti starnuti v prostredi
vzduchu. Nami zpracovavany material
ma schvaleni FM 4910. Diky tomu lze
naSe produkty pouzivat také v Cistych
mistnostech.

Vlysoka odolnost proti chemikaliim:

zejména proti halogentim a dal$im Ciniteldim s
oxidujicim udinkem

Chovani pri hoteni: téZzce vznétlivy

podle normy DIN 4102 B1

Aplikacni teplota: -30° az +120°C

QOdolny proti UV zareni

QOdolny proti korozi

Dobré elektrické izola¢ni vlastnosti

Slepeni Ize docilit pouze
uplatnénim specialni metody.
Lze pouzit ve vnitfnim i vnéjsim
prostredi.

Uvedené udaje jsou sméerné hodnoty. Tyto hodnoty Ize ovlivnit podminkami zpracovani, Upravami, prisadami do materialu a okolnim prostrednim a nezbavuiji uZivatele viastnich
zkousek a pokusu. Byly vytvoreny na zékladé aktualnich zkusenosti a znalosti. Pravni garanci urcitych viastnosti nebo vhodnost ke konkrétnimu pouZiti nelze z nasich tidajd

odvodit.



SPOJOVACI TECHNOLOGIE

PLASTU

Svarovani plastl zajisti odborny a bezpeény spoj
Svar vznikne pfi taveni, spojenim obou kust z vzajemné slucitelnych materiald.

Svarovani tahem teplym plynem

U svarovani tahem teplym plynem se

ke spojované oblasti privadi kanalem v
trysce svarovaci pfisada (napf. drat Profi
| nebo kulaty drat). Spojované plochy
zakladniho materidlu a svarovaci pfisady
se plastifikuji teplym plynem, zpravidla
vzduchem.

Potrebny pritlacny tlak je aplikovan
hubi¢kovym nastavcem na konci

trysky. Vedenim trysky se rovnomérné
predehfiva a plastifikuje jak zakladni
material, tak svafovaci prisada.

Ziehdiise
Kraft -

Svarovani na tupo strojem s topnym
¢lankem

U této metody se Celni strana trubek
zahteje topnym ¢lankem, ktery se
nachazi mezi obéma zpracovavanymi
dily, a po sejmuti topného &lanku se tyto
dily pod tlakem spoji.

Tlak je pfitom udrzovan az do
kompletniho vychladnuti stavebnich
dild.

Rohr HE Rohr

Hrdlové svarovani strojem s topnym
¢lankem

U hrdlového svarovani strojem s topnym
¢lankem se spoje vytvareji s presahem.
Nejprve se fitink dlkladné vycisti z
vnitfni strany a spojovana plocha

trubky se opracuje ¢epeli odpovidajicim
zptisobem. Pouzity topny ¢lanek ma
tvar hrdla nebo objimky a zahfiva obé
plochy, které se nasledné tlakové spoji.
Svarovaci nastroj pfitom dosahuje
prislusné teploty. K nahrati spojovanych
dild se fitink a trubka navlec¢ou na
hrdlovy topny ¢lanek. Po ukon&eni
doby predehrivani se z topného ¢lanku
strhnou a nasunou na doraz k sobé.
Svarené dily zUstavaji az do vychladnuti
zafixované.

Fitting
Rohr
Heizdé;rn Heizbilchse
Anwérmen
—1
fertige
Verbindung
I — |

Svarovani extrudérem

Tento zpUsob svarovani se uplatriuje
mimo jiné ke spojovani dild s tlustou
sténou.

Ke svarovani se pouziva prisada
stejného typu. U extruzni svareCky se
jedna o svarecCku, ktera se sklada z
malého extrudéru jakozto plastifikacni
jednotky, ktery je pohanén napf.
elektromotorem. Svarovani probiha s
pouZitim svarovaci pfisady stejného
druhu a tvareci hmoty. Pfisada se
pritom plastifikuje homogenné a

celistve.

Spojované plochy se zahfivaji na
svarovaci teplotu teplym vzduchem

a extrudovana hmota se rozdéluje

a pritlacuje pomoci svarovaci botky.
Hloubka plastifikace &ini 0,5 - 1,0
mm, diky cemuz Ize ve srovnani se
svarovanim teplym plynem pfi vysoké
kvalité svaru a nizsim viastnim pnutim
docilit rychlejsiho zpracovani a vyssi
pevnosti.

Granulattrichter
oder Drahtspule

Luftver-

sorgung
= o
Drahtvorschu:b Warmgas-
Kleinextruder -.... “gerét
SchweiBschuh .
Lepeni

Trubky a tvarovky z PVC Ize rovnéz
spojovat specialnimi lepidly. Tato lepidla
narusi povrch obou PVC dildi a pi
nasledném schnutf je neoddélitelné
spoji (studené svareni). Tuto metodu
doporucujeme uplathovat vyhradné
do priméru 250 mm. Navic je tfeba
vSude tam, kde je to technicky mozné,
upfednostiovat svar oproti lepenému
spoji. Za timto uéelem doporuujeme
rozpoustédioveé lepidlo.



